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© Dispositif de raccordement k joint d'etancheite pour elements tubulaires. 



© Le dispositif de raccordement selon Tinvention 
permet le raccordement d'un premier element tubu- 
laire (1) et d'un second Element tubulaire (3) 
coaxiaux avec interposition d'un joint d'etancheite 
annulaire plat (5). Des douilles de serrage (16, 21) 
permettent le serrage axial et le centrage des ele- 
ments tubulaires (1 , 3). Le premier element tubulaire 
(1) comprend, sur sa face frontale (6) de raccorde- 
ment, une nervure axiafe (28) circulate prolongeant 
la surface de son alesage axial (2) et s'engageant 
dans le trou central du joint. (5). En position d'assem- 
blage, le bord de la nervure axiale (28) est tres 
proche de la face frontale (7) du second 6l6ment 
tubulaire (3). Un tel dispositif de raccordement trou- 
ve ses applications dans ies industries des semi- 
conducteurs. de la cryogenie et de la fibre optique. 
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DISPOSmF DE RACCORDEMENT A JOINT D'ETANCHEITE POUR ELEMENTS TUBULAIRES 



La presente invention concerne les dispositifs 
permettant le raccordement etanche entre deux 
dements tubulaires. 

L'invention concerne plus particulierement de 
tels dispositifs de raccordement utilises dans les 
industries des semi-conducteurs, de la cryogenie 
et de la fibre optique. 

Dans ces industries, on est conduit a utiliser 
d s gaz tres purs qu'il faut amener sur les lieux 
d'utilisation par des canalisations. Les canalisations 
contiennent un grand nombre de raccords, permet- 
tant leur montage, et leur demontage pour change- 
ment ou reparation. Les elements tubulaires eux- 
memes presentent une surface interieure dont la 
finition est tres soignee, pour eviter toute presence 
d particules d'impuretes qui seraient ensuite en- 
traTnees par les gaz et provoqueraient leur souillu- 
re. 

Les dispositifs de raccordement pour les ele- 
ments tubulaires successifs sont egalement reali- 
ses de maniere soignee, pour presenter des surfa- 
ces exemptes de particules risquant de se deta- 
cher et d'etre entraTnees par les gaz conduits dans 
les canalisations. 

Le demandeur a cependarrt constate que, dans 
les installations de conduites de gaz purs connues, 
le taux d'impurete des gaz en sortie des canal isa- 
ti ns presente parfois une augmentation momenta- 
n'e tres importante, rendant Pinstallation momenta- 
nement inadaptee pour i'usage qui est prevu. 
L'analyse minutieuse de ces phenomenes pertur- 
bateurs a montre que, au cours de Putilisation de 
rinstallation, les rares impuretes contenues dans 
les gaz se deposent progressivement dans des 
interstices des canalisations, et en particulier dans 
I s interstices que Ton rencontre habituellement 
dans les dispositifs de raccordement connus. Pe- 
riodiquement, les impuretes accumulees dans ces 
interstices se detachent et sont entraTnees dans le 
gaz, provoquant une augmentation tres sensible du 
taux d'impurete. 

Un tel d£faut peut etre constate par exemple 
lorsque Ton utilise un raccord tel que decrit dans le 
document DE-C- 369 798. En effet, le dispositif de 
raccordement d6crit dans ce document comprend 
notamment un joint annulaire plat limite par deux 
faces radiales planes paralleles destinies a etre 
serrees entre deux faces de raccordement d'ele- 
ments tubulair s, par serrage axial au moyen d'une 
douille de serrage. Le joint est limite par un bord 
interi ur cylindrique dont le diametre est supeVieur 
au diametr de 1'alesag interieur axial des ele- 
ments tubulaires. Eh position d raccordem nt, une 
gorge annulaire est realisee entre les deux fac s 
de raccordement des elements tubulaires et le 



bord interieur cylindrique du joint d'etancheite. Les 
impuretes peuvent s'accumuler dans cette gorge 
annulaire, et se detacher ensuite pour §tre entraT- 
nees dans le gaz. 

5 La presente invention a notamment pour objet 

d'eviter les inconvSnients des dispositifs de raccor- 
dement connus, en proposant une nouvelle structu- 
re dans laquelle on reduit tres sensiblement le 
volume des cavites dans lesquelles risquent de se 

10 de poser des impuretes vehiculees par les gaz pas- 
sant dans les canalisations. En outre, les impuretes 
eventuellement vehiculees qui pourraient encore se 
deposer dans les insterstices restants n'ont prati- 
quement aucune chance de se detacher et de 

75 sortir des interstices pour etre entrathe*es ensuite 
par le gaz vShicule. 

Un autre objet de l'invention est de proposer 
une telle nouvelle structure de dispositif de raccor- 
dement autorisant le de*sassemblage et Passembla- 

20 ge de deux elements tubulaires successifs par 
deplacement relatif lateral des elements tubulaires 
Tun par rapport a Tautre. On concoit qu'un tel 
accouplement et desaccouplement par deplace- 
ment lateral est rendu indispensable pour permet- 

25 tre le montage et le demontage d'elements tubulai- 
res intermediates dans une installation deja 
construite, tout deplacement axial etant alors prati- 
quement impossible. On connait par exemple des 
structures de raccordement teiles que decrites 

so dans le document EP-A-0 124 429, dans lesquelles 
Tun des deux elements tubulaires comprend, sur 
sa face de raccordement, une nervure interieure 
coaxiale, prolongeant axialement la paroi de I'alesa- 
ge interieur en direction de I'autre des deux ele- 

35 ments tubulaires. La longeur de cette nervure inte- 
rieure coaxiale est superieure a Tepaisseur du joint 
d'etancheite, et son extremite s'engage dans un 
evidement correspondant de I'autre des deux Ele- 
ments tubulaires. II en r€sulte que, en position 

40 d'accouplement, tout deplacement relatif lateral 
d'un element tubulaire par rapport a I'autre est 
rendu impossible par I'encastrement de la nervure 
interieure coaxiale dans I'evidement de Pautre des 
deux elements tubulaires. L'accouplement et le 

45 desaccouplement nScessitent un deplacement rela- 
tif axial des elements tubulaires I'un par rapport a 
I'autre, ce que la presente invention permet d'evi- 
ter. 

Ainsi, la structure de raccord selon l'invention 
so presente les avantages recherches d'un faible volu- 
me d'interstices, tout en permettant I'ass mblage 
et I desassemblage par translation lateraie relative 
des elements tubulaires I'un par rapport a I'autre. 

Selon un autre objet de I'inv ntion, la structur 
d dispositif de raccordem nt comprend des 
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moyens pour assur r le maintien du joint d'Etan- 
cheite pendant la translation relative transversale 
des elements tubulaires Pun par rapport a I'autre 
lors d'une operation d'assemblage ou de desas- 
semblag . 

Selon un autre avantage de Nnvention, la struc- 
ture permet le centrage automatique et permanent 
du joint d'etancheite par rapport a l*axe longitudinal 
des elements tubulaires h raccorder. 

Pour atteindre ces objets ainsi que d'autres, le 
dispositif de raccordement selon invention com- 
prend : 

- un premier element tubulaire a alesage longitudi- 
nal et un second Element tubulaire a alesage longi- 
tudinal, chaque element tubulaire comprenant une 
face frontale sensiblement perpendiculaire a I'axe 
longitudinal du dispositif et formant portee de joint, 
chaque face frontale se raccordant a un cylindre 
peripherique de centrage, les cylindres peripheri- 
ques de centrage ayant le m§me diametre, le 
cylindre peripherique de centrage du premier ele- 
ment tubulaire se raccordant a un Epaulement peri- 
pherique exterieur, 

- une surface exterieure cylindrique filetee, de dia- 
metre exterieur plus grand que le diamfctre exte- 
rieur des cylindres peripheriques de centrage, nte- 
nagee sur le second element tubulaire, 

- une douille de serrage comportant deux alesages 
interieurs axiaux successifs, les alesages interieurs 
axtaux etant separes par une face de raccordement 
radiale destinee a porter contre repaulement peri- 
pherique exterieur du premier element tubulaire, le 
deux&me alEsage axial comportant une portion ta- 
raudEe cooperant avec la portion filetee du second 
element tubulaire, 

- un joint annulaire plat d'epaisseur E limite par 
deux faces radiales planes paralleles destinees a 
§tre serrees entre les deux faces de raccordement 
des Elements tubulaires par serrage axial au 
moyen de la douilles de serrage, le joint etant 
limits par un bord interieur cylindrique dont le 
diametre est superieur au diamEtre de I'alesage 
interieur axial des elements tubulaires et est limits 
par un bord exterieur cylindrique dont le diamEtre 
est interieur au diametre du second alEsage de la 
douille de serrage ; 

selon I'invention : 

- Tun des deux elements tubulaires comprend, sur 
sa face de raccordement. une nervure interieure 
coaxiale, prolongeant axialement la paroi de I'alesa- 
ge interieur en direction de I'autre des deux Ele- 
ments tubulaires, 

- la longueur L de la nervure interieure coaxiale est 
lEgerement interieure a Tepaisseur E du joint annu- 
laire plat, 

- la nervur interieure coaxial est limite par un 
face cylindriqu exterieure de r 'volution dont le 
diametre st interieur au diametre interi ur du joint, 



- des moyens de centrage assurent le maintien 
transversal des Elements tubulaires selon des posi- 
tions relatives coaxiales. 

Selon un mode de realisation, le second ele- 
5 ment tubulaire est en deux parties, et comprend : 

- un corps tubulaire comportant la face frontale et 
le cylindre peripherique de centrage, ledit cylindre 
peripherique de centrage se raccordant h un Epau- 
lement peripherique exterieur qui se raecorde lui- 

w m§me i une partie cylindrique coaxiale de diame- 
tre interieur, 

- une deuxieme douille de serrage h alesage inte- 
rieur axial s'adaptant sur la partie cylindrique exte- 
rieure coaxiale du corps de second element tubu- 

is laire, la deuxieme douille prEsentant une face fron- 
tale destinee a porter sur I'Epaulement peripheri- 
que exterieur du second element tubulaire et com- 
portant la surface exterieure cylindrique filetee, la 
deuxieme douille etant munie d'une seconde extrE- 

20 mite conforrrtee pour permettre sa prehension et 
son actionnement en rotation. 

Selon un mode de realisation* la difference 
entre repaisseur du joint et la longueur de la ner- 
vure interieure coaxiale est comprise entre 0,03 et 

25 0,08 mm. Ainsi, Tinterstice restant entre le bord 
extreme de la nervure interieure coaxiale et la face 
de raccordement du second element tubulaire, 
iorsque les deux elements tubulaires sont raccor- 
des, est limite a un minimum, tout en restant 

30 compatible avec des tolerances d'Epaisseur de 
joint raisonnabies. Le volume de l-interstice ainsi 
reserve est egalement limite a son minimum. 

De preference, des nervures intermediates cir- 
culaires co axiales sont prevues sur les faces fron- 

35 tales des elements tubulaires, prEsentant des dia- 
mEtres intermediaires entre le diametre exterieur 
des cylindres peripheriques de centrage et le dia- 
metre des alesages interieurs des Elements tubu- 
laires. 

40 Selon un mode de realisation avantageux, les 
nervures intermediaires respectives de deux ele- 
ments tubulaires successifs ont le meme diametre. 

Les hauteurs des nervures intermediaires sont 
avantageusement egales a 0,25 mm environ, pour 

45 utilisation avec un joint mEtallique, et les nervures 
ne sont pas coupantes. 

Selon un mode de realisation avantageux, le 
diametre interieur du joint est seulement trEs peu 
superieur au diametre exterieur de la nervure inte- 

50 rieure coaxiale. De cette maniEre. le joint se trouve 
centre par la nervure interieure coaxiale qu'il entou- 
re. 

D'autres objets. caracteristiques et avantages 
de la prEsente invention ressortiront de la descrip- 
55 tion suivante de modes de realisations particuliers, 
faite en relati n avec les figur s jointes, parmi 
I squell s : 

- la figure 1 est une demi-coupe I ngitudina- 
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I d'un dispositif de raccordem nt selon un premier 
mode d realisation de ('invention avant montag ; 

- la figure 2 represente !e dispositif d la 
figure 1 apres montage ; et 

- la figure 3 represente en coupe longitudi- 
nale un dispositif de raccordement selon un se- 
cond mode de realisation. 

Dans le mode de realisation represente sur les 
figures 1 et 2, la structure de raccordement selon 
Tinvention comprend un premier element tubulaire 
1 a aiesage 2 longitudinal, et un second element 
tubulaire 3 a aiesage 4 longitudinal. Les deux ele- 
ments tubulaires 1 et 3 sont destines a etre raccor- 
des bout a bout et de facon coaxiale selon leurs 
extremrtes de raccordement respectives, avec in- 
terposition du joint annulaire 5 plat d'etancheite. 
Par exemple, chaque element tubulaire 1 et 3 est 
un embout destine a etre soude a I'extremite d'un 
tube. 

Chaque element tubulaire 1 et 3 comprend 
respectivement une face frontale 6 et 7, sensible- 
ment perpendiculaire a Paxe longitudinal l-l, et for- 
mant portee pour le joint d'etancheite 5. Les faces 
frontales respectives 6 et 7 se raccordent respecti- 
vement k des cylindres peripheriques de centrage 

8 et 9 coaxiaux. Chaque cylindre peripherique 8 et 

9 est limits par la face frontale respective 6 et 7, 
par une face laterale exterieure cylindrique respec- 
tivement 10 et 11, et par un epaulement respectif 

12 et 13 oppose a ladite face frontale respective 6 
t 7. Les epaulements 12 et 13 se raccordent 

r specfivement a des parties cylindriques exterieu- 
res cbaxiales 14 et 15 d'elements tubulaires. 

Une premifere douille de serrage 21 comprend 
un premier aiesage interieur 22 de grand diametre 
et un second aiesage interieur 23 de plus petit 
diametre successifs et coaxiaux. Le diametre du 
second alesage interieur 23 permet I'adaptation a 
faible jeu sur les faces laterales exterieures cylin- 
driques 10 et 11 des cylindres peripheriques de 
c ntrage 8 et 9. Les aJSsages interieurs 22 et 23 
sont separes par une face de raccordement radiale 
124 destinie a porter contre Pepaulement periphe- 
rique 12 du premier element tubulaire 1. Le second 
aiesage 23 axial comporte une portion lisse 122 et 
une portion taraudee 123 comme represente sur 
les figures. La portion lisse 122 a une longueur au 
moins egafe a la somme des longueurs des cylin- 
dres peripheriques de centrage 8 et 9 et du joint 
d'etancheite 5. 

Une seconde douille de serrage 16, a aiesage 
axial 17, s'adapte sur la partie cylindrique exterieu- 
re coaxiale 15 du second element tubulaire 3. La 
s cohde douill 16 comprend un face frontal 18 
destinee a porter contre Pepaulement peripherique 

13 du second element tubulaire 3, et elle com- 
pr nd un surface exterieure cylindrique 19 filetee, 
d diamfetre exterieur plus grand qu le diametre 



exterieur des cylindres peripheriqu s de c ntrag 8 
et 9, pour cooper r par vissag avec la portion 
taraudee 123 de la premiere douille de serrage 21. 
La seconde extremite de la seconde douille 16, 

5 opposee a la face frontale 18, comporte une ex- 
croissance radiale peripherique 20 conformee pour 
permettre la prehension de la seconde douille et 
son actionnement en rotation pour serrage. 

Le joint d'etancheite 5 est de type joint annulai- 

70 re plat, limite par deux faces radiates planes paral- 
lels 24 et 25 destinees a etre serrees entre las 
deux faces de raccordement frontales 6 et 7 des 
elements tubulaires. Le joint 5 est en outre limite 
par un bord interieur cylindrique 26 de diametre 

75 superieur au diametre de Passage interieur axial 2 
ou 4 des elements tubulaires, et est limite par un 
bord exlerieur cylindrique 27 dont le diametre est 
interieur au diametre du second aiesage 23 de la 
premiere douille 21 . 

20 L'un des deux elements tubulaires 1 ou 3, par 
exemple Je premier element tubulaire 1, comprend, 
sur sa face de raccordement 6, une nervure inte- 
rieure coaxiale 28 prolongeant axialement la paroi 
de Passage interieur 2 en direction du second 

25 element tubulaire 3. La longueur L de la nervure 
interieure coaxiale 28 est constante selon tout son 
pourtour et legerement interieure a Pepaisseur E 
du joint annulaire plat 5. La nervure interieure 
coaxiale 28 est limitee par une face cylindrique 

30 exterieure 29 de revolution, dont le diametre est 
interieur au diam§tre du bord interieur 26 cylindri- 
que du joint, et par une face cylindrique interieure 
de revolution prolongeant de manure continue 
Passage interieur 2. La face de raccordement 7 de 

35 Pautre des deux elements tubulaires 1 ou 3 est 
sensiblement plane, pour permettre la translation 
transversale libre dudit autre element tubulaire 3 
par rapport au premier element tubulaire 1 muni de 
la nervure interieure coaxiale 28. 

40 De preference, la difference entre Pepaisseur E 
du joint et la longueur L de la nervure interieure 
coaxiale 28 est comprise entre 0,03 et 0,08 mm. 

Les faces frontales 6 et 7, dans le mode de 
realisation represente, comprennent en outre des 

45 nervures intermediaires respectives 30 et 31 cir- 
culaires coaxiales, dont le diametre est intermediai- 
re entre le diametre de Passage interieur 2 ou 4 
des elements tubulaires et le diametre des cylin- 
dres peripheriques de centrage 8 et 9 des eie- 

50 ments tubulaires. Pour une utilisation avec un joint 
metallique, ces nervures intermediaires 30 et 31 
presentent avantageusement une hauteur de 0,25 
mm environ, et leur section est generalement trian- 
gulaire a somm t arrondi pour eviter d'§tre cou- 

55 pante. Les nervures intermediaires 30 et 31 pre- 
sentent avantageusement le meme diametr . Pour 
d s joints 5 en d'autres matTres, on ch isit la 
hauteur des n rvures int rmediaires 30 et 31 de 
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fagon que, n fin de serrage. les faces frontales 6 
et 7 viennent juste en appui sur les parties planes 
des faces radiales 24 et 25 du joint 5 apres pene- 
tration d s nervur s intermSdiaires 30 1 31 dans le 
joint. 

De preference, le diametre interieur du joint 5, 
ou diamfetre du bord interieur cylindrique 26, est 
seulement tres peu superieur au diametre exterieur 
de la nervure interieure 28, ou diametre de la face 
peripherique exterieure 29. De cette maniere, le 
bord interieur cylindrique 26 du joint 5 s'adapte k 
faible jeu sur la face peripherique exterieure 29 de 
la nervure interieure 28. 

Les longueurs des alesages de douilles et des 
surfaces peripheriques respectives des elements 
tubulaires sont choisies, comme le represented les 
figures, pour que, en position de raccordement 
representee sur la figure 2, le joint 5 soit ecrase 
entre les faces frontales 6 et 7 des elements tubu- 
laires. Les nervures intermediates 30 et 31 s'in- 
crustent dans les faces radiales 24 et 25 du joint 5, 
les faces frontales 6 et 7 venant porter en appui 
contre le joint 5. Dans cette position d'assemblage, 

11 reste une fente F entre le bord de Passage 
interieur 2 et le bord de Passage interieur 4 des 
elements tubulaires, la largeur de la fente F etant 
comprise entre 0,03 et 0,08 mm. La profondeur de 
la fente est egale k Tepaisseur de la nervure 
coaxiale interieure 28, qui peut etre tres faible. 

Dans la position de raccordement representee 
sur la figure 2, la face de raccordement radiale 124 
de la premiere douille 21 porte contre i'epaulement 

12 du premier element tubulaire 1. et la face fron- 
tale 18 de la seconde douille 16 porte contre 
repaulement 13 du second element tubulaire 3. 
Par vissage des douilles 16 et 21 Tune par rapport 
a Tautre, on rapproche les douilles Tune de Tautre 
et on rapproche les deux elements tubulaires Tun 
de Tautre en comprimant le joint 5 interpose. Le 
joint 5 fait lui-meme office de butee limitant le 
serrage des douilles. 

Le joint 5 peut avantageusement etre realise en 
nickel argente. D'autres matures peuvent toutefois 
etre utilisees, en harmonie avec le fluide vehicule 
et la mati£re formant les elements tubulaires. 

L'alignement de Tensemble est assure par la 
quaTrte de Talesage 23 de la premiere douille 21 et 
par la precision du diametre exterieur des cylindres 
peripheriques 8 et 9. Cet alignement est n6cessaire 
pour eviter Tapparition d'une discontinuite et d'une 
marche d'escalier entre les aiesages interieurs 2 et 
4, en position de raccordement. En position de 
raccordement representee sur la figure 2, la portion 
lisse 122 du s cond aiesage 23 d pr mfere douil- 
le 21 porte simultanement sur Tune et Tautr des 
surfaces peripheriques 10 et 11 d s cylindr s peri- 
pheriqu s de centrage 8 et 9. Par I fait qu la 
portion lisse 122 s'adapte k faible jeu sur les 



cylindres peripheriques 8 et 9, il en resulte le 
centrage et Talignement des elements tubulaires 1 
et 3 Tun par rapport a Tautre. On peut par exemple 
realiser un alignement selon une precision de 5 

5 centimes de mm environ. 

Lorsque les douilles 21 et 16 sont d£viss6es, 
comme le represente la figure 1, meme lorsque les 
elements tubulaires 1 et 3 sont rapproches Tun de 
Tautre. on peut sans difficultes decaler lateralement 

10 les elements tubulaires Pun par rapport k Tautre. 
sans avoir a les deplacer axialement. Le joint 5 
reste en effet dans le logement defini par la nervu- 
re interieure coaxiale 28 et la face frontale 6 du 
premier element tubulaire 1. Tout au plus faut-il 

75 deplacer legerement le second element tubulaire 3 
axialement pour sortir la nervure intermediaire 31 
hors de la rainure qu'elle a imprimee dans la face 
25 du joint 5. 

Dans le mode de realisation des figures 1 et 2, 

20 le second element tubulaire est constitue de deux 
pieces s'adaptant Tune sur Tautre, a savoir le corps 
3 de lament tubulaire et la seconde douille 16 de 
serrage. 

Dans le mode de realisation de la figure 3, le 

25 second element tubulaire 3 est monobloc et equi- 
valent k Tensemble forme par le corps dement 
tubulaire et sa seconde douille de serrage 16 en 
position de blocage. c f est-^-dire lorsque la face 
frontale 18 de douille est en appui contre Tepaule- 

30 ment 13 du corps. II comprend les m§mes formes 
fonctionnelles que dans le mode de realisation 
precedent, a savoir : la face frontale 7, le cylindre 
peripherique de centrage 9 limits par sa face exte- 
rieure 11. Taiesage interieur 4. la surface exterieure 

35 cylindrique 19 filetee. La surface exterieure cylin- 
drique 19 filetee est alors solidaire du corps 3 du 
second element tubulaire. 

La presente invention n'est pas limitee aux 
modes de realisation qui ont ete explicitement de- 

40 crits, mais elle en inclut les diverses variantes et 
generalisations contenues dans le domaine des 
revendications ci-apres. 



45 Revendications 

1 - Dispositif de raccordement a joint d'etan- 
cheite pour elements tubulaires, comprenant 
- un premier element tubulaire (1) a aiesage <2) 

so longitudinal et un second element tubulaire (3) k 
aiesage (4) longitudinal, chaque element tubulaire 
comprenant une face frontale (6, 7) sensiblement 
perpendiculaire a Taxe longitudinal (l-l) du dispositif 
et formant portee d joint, chaque face frontale (6, 

55 7) se raccordant k un cylindre peripherique de 
centrage (8, 9), les cylindres peripheriques de cen- 
. trage ayant le m§me diametre, le cylindre penpbe- 
rique d centrage (8) du premier element tubulair 
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(1) se raccordant a un epaulement peripherique 
exterieur (12), 

- une surface exterieure cylindrique (19) filetee, de 
diametre exteri ur plus grand que le diametre exte- 
rieur des cylindres peripheriques de centrage (8, 
9), mSnagee sur le second element tubulaire (3), 

- une douille de serrage (21) comportant deux 
al 'sages interieurs axiaux successifs (22, 23), les 
alesages interieurs axiaux (22, 23) etant separes 
par une face de raccordement radiale (124) desti- 
nee a porter contre Tepaulement peripherique exte- 
rieur (12) du premier element tubulaire (1), le 
deuxieme alesage axial (23) comportant une por- 
tion taraudee (123) cooperant avec la portion filetee 
(19) du second element tubulaire, 

- un joint annulaire plat (5) d'epaisseur E limite par 
d ux faces radiales planes paralleles (24, 25) desti- 
nees a etre senses entre les deux faces de raccor- 
dement (6, 7) des elements tubulaires par serrage 
axial au moyen de la douille de serrage (16), le 
joint (5> etant limite par un bord interieur cylindri- 
que (26) dont le diametre est superieur au diametre 
d I'atesage interieur axial (2, 4) des elements 
tubulaires et est limite par un bord exterieur cylin- 
drique (27) dont le diametre est inferieur au diame- 
tr du second alesage (23) de la douille (21) de 
serrage; 

- les cylindres peripheriques de centrage (8, 9) et 
les moyens de serrage (21) assurant le maintien 
transversal des elements tubulaires seion des posi- 
tions relatives coaxiales, 

caracterise en ce que : 

=■ Tun des deux elements tubulaires (1) comprend, 
sur sa face de raccordement (6), une nervure inte- 
ri ure coaxiale (28), prolongeant axialement (a paroi 
de Passage interieur (2) en direction de I'autre des 
deux elements tubulaires (3). 

- la longueur (L) de la nervure interieure coaxiale 
(28) est legerement interieure a I'epaisseur (E) du 
joint annulaire plat (5). 

- la nervure interieure coaxiale (28) est limitee par 
une face cylindrique exterieure (29) de revolution 
dont le diametre est inferieur au diametre interieur 
(26) du joint (5). 

2 - Dispositif de raccordement selon la revendi- 
cation 1, caracterise* en ce que le second element 
tubulaire comprend : 

- un corps tubulaire comportant la face frontale (7) 
et le cylindre peripherique de centrage (9), ledit 
cylindre penpnenque de centrage (9) se raccordant 
a un epaulement peripherique exterieur (13) qui se 
raccorde lui-meme a une partie cylindrique coaxia- 
le (15) de diametre inferieur, 

- une d uxPm douilte de s rrag (16) a alesage 
interieur axial (17) s'adaptant sur la partie cylindri- 
que exterieure coaxiale (15) du corps de second 
element tubulair (3). la deuxieme d uille presen- 
tant un face frontale (18) destinee a port r sur 



repaulement peripherique exterieur (13) du second 
element tubulaire (3) et comportant la surface exte- 
rieure cylindrique (19) filetee, la deuxieme douille 
etant munie d'une second extremite (20) confor- 
5 mee pour permettre sa prehension et son actionne- 
ment en rotation. 

3 - Dispositif de raccordement selon Tune des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce que la 
difference entre repaisseur (E) du joint annulaire 

io plat (5) et la longueur (L) de la nervure interieure 
coaxiale (28) est comprise entre 0,03 et 0,08 mm. 

4 - Dispositif de raccordement selon Tune quel- 
conque des revendications 1 a 3, caracterise en ce 
que les faces frontales (6, 7) des elements tubulai- 

is res comprennent des nervures irrtermediaires cir- 
culaires coaxiales (30, 31) dont le diametre presen- 
te une valeur intermediaire entre le diametre des 
alesages interieurs (2, 4) des elements tubulaires 
et le diamfetre exterieur des cylindres peripheriques 

20 de centrage (8, 9). 

5 - Dispositif de raccordement selon la revendi- 
cation 4, caracterise en ce que les nervures inter- 
mediates circulates coaxiales (30, 31) respectives 
des deux elements tubulaires (1, 3) ont sensible- 

25 ment le meme diametre. 

6 - Dispositif de raccordement selon Tune des 
revendications 3 ou 4, caracterise en ce que les 
nervures intermediaires circulates coaxiales (30, 
31) respectives ont une hauteur egale a 0,25 mm 

30 environ pour utilisation avec un joint metallique. 

7 - Dispositif de raccordement selon Tune quel- 
conque des revendications 3 a 6, caracterise en ce 
que les nervures intermediaires circulates coaxia- 
les (30, 31) respectives presentent une section 

35 triangulate a sommet arrondi. 

8 - Dispositif de raccordement selon Tune quel- 
conque des revendications 1 a 7, caracterise en ce 
que le diametre interieur (26) du joint (5) est seule- 
ment tres peu superieur au diametre exterieur (29) 

40 de la nervure interieure coaxiale (28). 

9 - Dispositif de raccordement selon Tune quel- 
conque des revendications 1 a 8, caracterise en ce 
que les moyens de centrage des elements tubulai- 
res sont constitues par la douille de serrage (21) 

45 dont le second aiesage (23) s'adapte a faible jeu 
sur les faces laterales (10. 11) des cylindres peri- 
pheriques de centrage (8. 9). 
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